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0 L M (kW) @ (m*/min) Gewicht (kg)
TYP/TYPE A B G |trocken | nass E F G H J K | min. [ max. | min. | max. | trocken | nass | min. | max. | R S T u v w
USZ 80-1000/1200 1500 | 1200 [ 1100 | 420 500 [1830| 827 | 1003|3200 | 1900|1300 1929|1929 | 110 | 160 | 250 380 | 4800|5200 | 1930 | 2565 | 2020 | 1030 | 1230 | 1490
USZ 90-1000/1450 1600 | 1400 [ 1300 | 470 550 | 2080 | 952 | 1128 | 3450 2025 | 1425 | 2038 [ 2038 | 132 | 200 | 320 450 | 5500 | 5900 [ 2155 | 2960 | 2245 | 1280 | 1480 | 1740
Leistung in t atro/h
£ 1 7 3 4 6 5 2
/ Kurve
No. Ausgangsmaterial zu Spane fiir
1 Homogenisieren von : ;
4 Schneigdspénen nass Mittelschicht
2 Voraufschliessen von :
Schneidspanen nass Deckschich!
3~ 3 ﬁ%%i:géne‘ Hobelspane Feinstdeckschicht
4 Hackschnitzel nass Mittelschicht
2 - 5 Schneidspane und ; .
Grobgut tracken Feinstdeckschicht
6 Rinde halbfeucht, d.h. Brikettierung
§ 20-50% Feuchte auf atro Einblasfeuerung
- : Mittelschicht oder
7 Schnitzel aus Altholz Brennspine
I I T T I I | Verbrauch in kW
25 50 75 100 125 150 175 200




