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USZ 90-1250/1400
A B Q (m¥min) M (kW) Gewicht (kg)
TYP/TYPE min. max, min, max. mit PSA ohne PSA min. max. min. max.
USZ 90-1250/1400 2440 | 2890 | 5420 | 5870 13000 13000 250 400 6870 7300
Leistung in t atro/h
g~
8 — Kurve ) L
1 73 L 65 -] No. Ausgangsmaterial zu Spéne fir
7 A s 1 Homogenisieren von | ;
Schneidspanen nass Wilteischicht
— 2 Vorautschliessen von .
6 Schneidspz!men nass Rackschicht
5 - 8 ;Sr%%is;gane Hobelspane Feinstdeckschicht
- L] Hackschnitzel nass Mittelschicht
5 Schneidspéne und . N
7] Grobgut trocken Feinstdeckschicht
6 Rinde halbfeucht, d.h. Brikettierung
2 — 20-50% Feuchte auf atro Einbl ung
. Mittelschicht oder
yul 7 Schnitzel aus Altholz Brennspine
rauch i
| I . T | - Verbrauch in KW
50 100 150 200 250 300 350




